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	基本要求
	设计研发
	应对产品进行强度计算和流量分析。
	在产品设计研发阶段需对二端扣压位置涉及的零件进行结构分析。

	原材料
	软管用的编织丝、套管应使用防腐蚀性的材料，不应使用铝材。
	产品使用的所有与水接触的材料，在本文件规定的使用条件下，不应对水造成任何水质、外观、嗅觉等变化。
	不锈钢材料在环境温度为23 ℃±2 ℃条件下，在质量浓度为12％～14％的稀盐酸中密封浸泡10 h，表面不允许有明显的发黑、发褐等腐蚀现象。
	橡胶密封圈材质按GB/T 7759.1—2015规定的方法进行试验，在试验温度为70 ℃的老化箱中保持24 h，压缩永久变形量不超过20％。
	内管材料断裂强度按GB/T 528—2009规定的方法检测，强度值应不低于7 MPa。

	生产工艺
	采用自动编织机对内管进行编织，自动切管机实现切管。
	采用半自动穿管机进行穿管，并对二端套管采用液压设备进行扣压后全部执行气压为0.6 MPa气密性检测。

	检测能力
	应该配备独立的恒温恒湿实验室，环境条件满足检测要求。
	实验室应配备荧光光谱分析仪、电子万能拉压试验机、流量测试机、脉冲试验机、爆破试验机等试验设备。


	技术要求
	外观
	金属外管表面不应有剥层、气泡、氧化皮、锈斑、裂纹、油污、明显划伤、压痕、尖锐折叠等缺陷。非金属外管表面不应有明显波纹、熔接痕、擦划伤、修饰损伤等缺陷。
	软管接头的内外表面不应有裂纹、凹凸等明显缺陷；螺纹表面不应有断牙、凹痕等缺陷。

	尺寸
	螺纹连接
	软管接头管螺纹精度应符合GB/T 7307的要求，其中外螺纹精度等级应不低于B级，软管有效连接螺纹最小长度应符合表2规定。
	软管连接螺纹部位经扭矩试验后螺纹连接件应无裂纹、损坏，软管连接螺纹部位承受的最小扭矩应符合表3的规定。

	密封性
	耐压性
	抗拉伸性
	抗脉冲性
	抗弯曲性
	耐冷热循环性
	耐老化性
	流量
	表面耐腐蚀

	试验方法
	外观
	尺寸
	螺纹连接
	螺纹精度用相应级别的螺纹量规测定。
	螺纹扭矩用扭矩扳手进行测试，测试时将软管连接螺纹（含密封胶垫）套在相应的夹具上，逐渐施加扭力至规定的扭矩值，用同样方式对软管的另一端螺纹进行扭矩测试。

	密封性能
	耐压性能
	抗拉伸性
	抗脉冲性
	抗弯曲性
	耐冷热循环性
	耐老化性
	流量
	表面耐腐蚀

	检验规则
	检验分类
	出厂检验
	检验项目
	组批规则和抽样方案
	判定规则

	型式检验
	检验项目
	检验条件
	组批规则和抽样方案
	组批
	抽样及判定

	检验程序


	标志、标识、包装、运输和贮存
	标志和标识
	永久性标志
	产品标识
	合格证和说明书

	包装、运输和贮存
	每套产品应分别包装、并保证产品之间不发生碰撞，用全封闭纸箱或木箱作外包装。
	产品在运输中应防止挤压和磕碰。
	产品应贮存在通风良好处，不得与酸、碱及有腐蚀性的物品共贮。
	产品包装上应体现产品规格或型号。


	质量承诺
	在遵守安装使用说明中规定的安装要求和使用要求的条件下，产品从出厂日期起五年内，由于软管本身的质量问题，供方负责免费更换。
	如遇客户质量投诉，应在24小时内响应，3天内给出处理意见。
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